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ANEJO I

DESCRIPCIÓN DEL PROYECTO

· Breve descripción del proyecto:

El proyecto contempla la instalación de una nueva planta que se ubicará en el Polígono Industrial de Buñuel (parcela 709 del polígono 2) en la que se fabricará papel tisú a partir de celulosa y se transformará (Converting) en diferentes productos como papel higiénico, rollos de cocina, servilletas y pañuelos.

La producción nominal de papel tisú será de 30.000 tm/año, y asimismo, también será de 30.000 tm/año, la producción nominal de productos terminados.

La parcela ocupada tiene una superficie total de 309.000 m2 y la superficie total construida será 50.000 m2.

La potencia total instalada será 13.640 Kw.

La plantilla estará formada por un total de 220 trabajadores.

La actividad en la fábrica se desarrollará las 24 horas de todos los días de la semana: la máquina de papel trabajará de forma continua (350 días/año) con paradas programadas para mantenimiento, por lo cual la producción diaria media de papel será del orden de 85 toneladas.

La actividad de Converting funcionará a cuatro turnos durante cinco días a la semana.

· Edificaciones, recintos, instalaciones y equipos más relevantes:

· Almacén de celulosa, 8.500 m2, de estructura metálica y abierto

· Nave de zona de carga de celulosa a púlperes, 2.400 m2
· Edificio de máquina de papel, 5.500 m2, que alberga además, taller mecánico, sala de caldera, sala de compresores, salas de transformadores e instalación de tratamiento de aguas residuales

· Almacén de bobinas de papel tisú, 4.600 m2
· Nave de Converting, 11.100 m2
· Almacén de producto terminado y palets, 5.500 m2
· Almacén de producto terminado y expedición, 9.470 m2
· Edificio de oficinas, de dos plantas, 550 m2
· Subestación eléctrica, 750 m2
· Estación de regulación de gas natural, 60 m2
· Planta de tratamiento de agua fresca de abastecimiento, que ocupa una superficie de 750 m2
· Dos instalaciones de combustión de gas natural:

· Caldera de 15 tm/h de vapor, con potencia calorífica 7,79 Mw

· Dos quemadores en campana de secado de máquina de papel, con potencia calorífica 3,0 Mw x 2 = 6,0 Mw

· Dos estaciones semejantes de aire comprimido, una para fabricación de papel y otra para Converting, cada una integrada por un compresor de 160 Kw y otro igual de reserva.

· Torre y circuito de refrigeración para enfriamiento de anillos líquidos de bombas de vacío.

· Depósito de gasóleo de 5.000 litros.

· Nave independiente de 41,52x25,78 m, de los cuales 20,60 x 25,54 serán para el Almacén de productos químicos (APQ1) y 20,40 x 25,54 será para almacén de repuestos. (modificación 2 y 3)
· Nueva nave para almacén de cartón y bobinas.

· Consumos de materias primas (celulosa), productos químicos y otros materiales:

	Materias / Productos
	Cantidad
	Unidad

	Celulosa (balas y rollos)
	29.300 
	Tm/año

	Agente dispersante
	36
	Tm/año

	Agente catiónico
	15
	Tm/año

	Agente de resistencia en húmedo
	650
	Tm/año

	Antiliming
	7
	Tm/año

	Antiliming – Hipoclorito sódico
	7
	Tm/año

	Agente de retención
	20
	Tm/año

	Neutralizante del PH (Carbonato Sodico)
	30
	Tm/año

	Agente de crepado
	60
	Tm/año

	Agente de release
	20
	Tm/año

	Suavizante
	10
	Tm/año

	Reductor de oxígeno
	0,14
	Tm/año

	Polímero aniónico (HERCOBOND)
	180
	Tm/año

	Polímero catiónico ( POLISAN)
	50
	Tm/año

	Limpiador de tela
	2
	Tm/año

	Antiincrustante
	25
	Tm/año

	Limpiador fieltro
	8
	Tm/año

	Aceites lubricantes
	8
	Tm/año

	Pegamento para mandriles
	80
	Tm/año

	Pegamento para hojas
	30
	Tm/año

	Pegamento para rollos
	30
	Tm/año

	Pegamento para cajas
	4
	Tm/año

	Tinta
	60
	Tm/año

	Desinfectante
	2
	Tm/año

	Film de plástico
	915
	Tm/año

	Cartón para mandriles
	512
	Tm/año

	Palets de madera
	40
	Tm/año

	Sulfato de hierro
	2
	Tm/año

	Polímero PF81
	0,8
	Tm/año

	Ácido clorhídrico 9%
	6
	Tm/año

	Clorito Sodico 7,5%
	6
	Tm/año

	Antiincrustante
	0,8
	Tm/año

	Ácido clorhídrico
	Según pH agua bruta
	Tm/año

	Hipoclorito sódico
	1
	Tm/año


· Consumos y usos de energía y combustibles:

	Energía/Combustible
	Cantidad
	Unidad
	Uso/Proceso

	Gasóleo
	30
	Tm/año
	Carretillas elevadoras en fabricación de papel tisú

	Gas natural
	140.000.000
	MJ/año
	Caldera de vapor

	Gas natural
	100.000.000
	MJ/año
	Campana secado máquina papel

	Energía eléctrica
	16.188.000
	Kwh/año
	Preparación de la pasta

	Energía eléctrica
	17.120.000
	Kwh/año
	Máquina de papel


· Consumos de agua durante el primer año:

	Cantidad
	Unidad
	Uso

	1.115
	m3/día
	Consumo total diario

	15
	m3/día
	Consumo de agua sanitaria para aseos y servicios, procedente de la red de abastecimiento municipal

	1.100
	m3/día
	Consumo de agua para uso industrial, procedente de balsa de abastecimiento existente en Polígono Industrial de Buñuel

	380.000
	m3/año
	Consumo total de agua para uso industrial y para 350 días de fabricación

	12,7
	m3/Tm
	Consumo de agua para uso industrial por tm de papel fabricado


· Consumos de agua a partir del segundo año:

	Cantidad
	Unidad
	Uso

	965
	m3/día
	Consumo total diario

	15
	m3/día
	Consumo de agua sanitaria para aseos y servicios, procedente de la red de abastecimiento municipal

	950
	m3/día
	Consumo de agua para uso industrial, procedente de balsa de abastecimiento existente en Polígono Industrial de Buñuel

	332.500
	m3/año
	Consumo total de agua para uso industrial y para 350 días de fabricación

	11
	m3/Tm
	Consumo de agua para uso industrial por tm de papel fabricado


· Balance de agua para uso industrial durante el primer año:

	Cantidad
	Unidad
	Uso/Proceso

	1.100
	m3/día
	Consumo de agua para uso industrial

	1.070
	m3/día
	Agua alimentada para uso industrial resultante del tratamiento del agua de abastecimiento

	30
	m3/día
	Vertido de lavado de filtro de arena (tratamiento del agua de abastecimiento)

	725
	m3/día
	Agua consumida en proceso productivo

	247,5
	m3/día
	Agua para sistema de refrigeración y, posteriormente, consumida en proceso productivo

	815
	m3/día
	Vertido de agua residual del proceso productivo

	157,5
	m3/día
	Agua evaporada en proceso productivo

	82,5
	m3/día
	Agua para torre de refrigeración

	82,5
	m3/día
	Agua evaporada en torre de refrigeración

	15
	m3/día
	Agua tratada por ósmosis inversa

	10
	m3/día
	Agua osmotizada para generación de vapor

	5
	m3/día
	Vertido del rechazo de ósmosis inversa caldera

	10
	m3/día
	Agua evaporada tras generación de vapor  en purgas y venteos


· Almacenamiento de productos químicos:

· Depósitos fijos en la Nave de fabricación de papel:

	Producto
	Peligro
	Tipo contenedor
	Núm
	Vol (m3)

	Agente dispersante
	Irritante
	Tanque de PE
	1
	1

	Agente de resistencia en húmedo
	No
	Tanque fibra de vidrio
	2
	60

	Antiliming – Hipoclorito sódico
	No
	Tanque de PE
	1
	1,5

	Antiliming torre refrigeración
	No
	Tanque de PE
	1
	0,3

	Antiespumante
	No
	Tanque de PE
	2
	1,3

	Antiliming proceso  
	No
	Tanque de PE 
	2
	1,3

	Agente modificador de coting
	No
	Tanque de PE 
	1
	2

	Agua mezcla antiliming-Hipoclo
	No
	Tanque de PE 
	1
	1,3

	Agente de crepado
	No
	Tanque de PE
	2
	1,3

	Agente de Release
	No
	Tanque de PE
	2
	1,3

	Suavizante
	Irritante
	Tanque de 
	1
	1

	Reductor de oxígeno
	Corrosivo
	Tanque de PE
	1
	0,5

	Polímero aniónico (primario)
	No
	Tanque de fibra vidrio
	1
	24

	Neutralizante PH
	No
	Deposito PE solidos 
	2
	0,05

	Biocida legionela
	Nocivo
	Tanque PE
	1
	0,3

	Limpiador de tela
	Nocivo
	Recipiente PE 
	2
	1,5

	Antiincrustante
	Irritante
	Tanque de PE
	2
	1,3

	Limpiador fieltro
	Irritante
	Tanque de PE
	1
	1,3


· Recipientes móviles en la Nave de fabricación de papel:

	Producto
	Peligro
	Tipo contenedor
	Núm
	Vol (m3)

	Agente dispersante
	Irritante
	Recipiente 1.000 l
	2
	2

	Agente catiónico
	No
	Recipiente 1.000 l
	2
	2

	Antiliming
	No
	Recipiente 1.000 l
	1
	1

	Antiespumante
	No
	Recipiente 1.000 l
	1
	1

	Agente de retención (diluido)
	No
	Recipiente 1.000 l
	1
	1

	Agente de crepado
	No
	Recipiente 1.000 l
	2
	2

	Agente de Release
	No
	Recipiente 1.000 l
	2
	2

	Suavizante
	Irritante
	Recipiente 1.000 l
	1
	1

	Polímero aniónico
	No
	Recipiente 1.000 l
	1
	1

	Polímero catiónico
	No
	Recipiente 1.000 l
	1
	1

	Antiincrustante
	Irritante
	Recipiente 1.000 l
	1
	1

	Aceite
	No
	Bidón 200 l
	15
	3


· Recipientes móviles en el Almacén de bobinas (productos usados en Converting):

	Producto
	Peligro
	Tipo contenedor
	Núm
	Vol (m3)

	Pegamento para mandriles
	No
	Recipiente 1.000 l
	2
	2

	Pegamento para hojas
	No
	Recipiente 1.000 l
	3
	3

	Pegamento para final de rollos
	No
	Recipiente 1.000 l
	3
	3

	Pegamento para cajas
	No
	Sacos  25 Kg
	1
	1

	Tinta
	No
	Recip 25 l y 1.000 l
	30
	18.


Recipientes móviles en la Planta de tratamiento de agua de abastecimiento:

	Producto
	Peligro
	Tipo contenedor
	Núm
	Vol (m3)

	Antiincrustante
	Irritante
	Recipiente 1.000 l
	2
	2

	Sulfato de hierro
	No
	Recipiente 300 l
	1
	0,3

	Polímero PF 81
	Inflamable C
	Recipiente 300 l
	1
	0,3

	Ácido clorhídrico 9%
	Corrosivo B
	Recipiente  4.300 l
	1
	0,3

	Clorito Sódico 7,5%
	Corrosivo B
	Recipiente  4.300 l
	1
	0,3

	Antiincrustante
	Irritante
	Recipiente 300 l
	1
	0,3

	Ácido Clorhídrico
	Corrosivo B
	Recipiente 300 l
	1
	0,3

	Hipoclorito sódico
	Corrosivo B
	Recipiente 300 l
	1
	0,3


· Producción de residuos:

	Descripción
	Código LER
	Cantidad
	Unidad

	Asimilables a urbanos
	200301
	140
	Tm/año

	Lodos de depuración
	030311
	60
	Tm/año

	Residuos metálicos
	170405
	120
	Tm/año

	Embalajes metálicos
	150104
	70
	Unidades

	Envases de plástico
	150102
	150
	Unidades

	Residuos de cartón
	150101
	400
	Tm/año

	Residuos de madera
	150103
	50
	Tm/año

	Residuos con tintas
	080308
	200
	Tm/año

	Carbón activo agotado
	190904
	3,2
	Tm cada 5 años

	Arena de filtros agotada
	190901
	15
	Tm cada 3 años

	Aceites usados
	130205*
	2.500
	Kg/año

	Filtros de aceite
	160107*
	150
	Kg/año

	Baterías de plomo
	160601*
	275
	Kg/año

	Disolventes de limpieza
	140603*
	250
	Kg/año

	Material absorbente
	150202*
	200
	Kg/año

	Lámparas fluorescentes
	200121*
	125
	Kg/año

	Productos químicos
	160506*
	25
	Kg/año


· Descripción del proceso productivo:

A. Fabricación de papel tisú

· La celulosa llega a fábrica en balas o rollos, a partir de los cuales se preparará mediante 3 líneas diferentes la suspensión de pasta que alimentará a la máquina de papel. Para ello se instalarán tres púlperes, dos de 26 m3 para celulosa de fibra larga y de fibra corta, y otro de 10 m3 para pulpeado de rotos de converting. En los púlperes mediante agua caliente (40-50ºC) y rotor se obtendrá pasta de papel a una concentración del 6%.

· Tras someter a refinado cada tipo de pasta, serán mezcladas y diluidas para obtener las características deseadas para cada tipo de papel. Para la dilución final se usará agua blanca clarificada hasta obtener pasta al 3,5 %. 3 refinos, 4 despastilladores, 11 mezcladores, 5 depuradores y 1 filtro de discos.

· La pasta se diluye con los escurridos de la sección de tela hasta 0,2-0,3% para su entrada en la caja de la máquina de papel, mediante cabeza de chorro simple: 2 líneas de alimentación, una de fibra corta y otra de fibra larga. Se producirá hoja de papel de anchura media 2.700 mm.

· Tras el desgote en la malla de tela se obtendrá una hoja con una sequedad del 16%.

· Tras el secado mediante el rodillo a presión se obtendrá una hoja con una sequedad del 41%, que es el límite mediante prensado.

· A continuación el secado se completa eliminando el agua por evaporación mediante el conjunto de cilindro yankee (calentado con vapor a presión) y campana dividida en dos mitades, con extracción de aire e introducción de aire caliente a 520ºC (sistema de quemadores), alternativamente. A la salida de este secado la hoja presenta una sequedad del 95%

B. Transformación de papel tisú (Converting)

· La planta de Converting estará compuesta por seis líneas para fabricación de papel de cocina, papel higiénico, pañuelos de papel y servilletas.

· Documentación aportada por el titular:

· Proyecto Básico para Autorización Ambiental Integrada, con visado número 412134 del Colegio Oficial de Ingenieros Técnicos Industriales de Navarra, de fecha 12.11.04, que se compone de tres documentos:

· Memoria y Presupuesto

· Planos 1

· Planos 2

· Anejo al Proyecto Básico, con visado número 504184 del Colegio Oficial de Ingenieros Técnicos Industriales de Navarra, de fecha 06.05.05

· Alegaciones a la propuesta de resolución de concesión de autorización ambiental integrada, presentadas en fecha 23 de junio de 2005.

· Informe justificativo de que la ampliación que va a llevar a cabo supone una modificacion no sustancial de las instalaciones que ya disponen de autorización ambiental integrada.

· Proyecto técnico de modificación no sustancial de la Autorización Ambiental Integrada: Estudio de seguridad contra incendios según R.D. 2267/2004, con visado número 600946 del Colegio Oficial de Ingenieros Técnicos Industriales de Navarra, de fecha 1 de febrero de 2006, que incluye: Memoria y planos. Anexo a dicho proyecto con visado número 601733 del Colegio Oficial de Ingenieros Técnicos Industriales de Navarra, de fecha 24 de febrero de 2006.

· Proyecto técnico de modificación no sustancial de la Autorización Ambiental Integrada: Tratamiento de agua de abastecimiento a fábrica.

· Respuesta a requerimiento (Anexo II del proyecto técnico).

ANEXO II

CONTENIDO DE LA AUTORIZACIÓN AMBIENTAL INTEGRADA
1. Valores límite de emisión

1.1. Emisiones a la atmósfera

· En la instalación existirán cuatro focos emisores de contaminantes a la atmósfera que, en general, cumplirán con los niveles de emisión establecidos en el Anejo 3 del Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero y, además, con las limitaciones particulares que se establecen en los puntos siguientes.

· Foco 1: emisiones del quemador de gas natural de la caldera de vapor. Los valores límite de emisión correspondientes a los parámetros contaminantes estarán referidos a un contenido volumétrico de oxígeno del 3%, y el correspondiente al caudal se referirán a caudal seco en condiciones normales de presión y temperatura. Estos valores límite serán:

· Caudal: 15.000 m3N/h

· NOx: 200 mg/m3N como NO2
· NOx: 60 mg/MJ de combustible como NO2
· CO: 100 mg/m3N

· SOx: 5 mg/m3N como SO2
· Foco 2: emisiones de los dos quemadores de gas natural de la campana de secado de la máquina de papel. Los valores límite de emisión correspondientes a los parámetros contaminantes estarán referidos a un contenido volumétrico de oxígeno del 17%, y el correspondiente al caudal se referirá a caudal seco en condiciones normales de presión y temperatura. Estos valores límite serán:

· Caudal: 25.000 m3N/h

· Partículas totales: 25 mg/m3N

· NOx: 60 mg/m3N como NO2
· CO: 100 mg/m3N

· SOx: 5 mg/m3N como SO2
· Foco 3: chimenea de salida de la aspiración de polvo en máquina de papel. El valor límite correspondiente al caudal se refiere a caudal seco en condiciones normales de presión y temperatura. Los valores límite de emisión serán:

· Caudal: 50.000 m3N/h

· Partículas totales: 25 mg/m3N

· Foco 4: chimenea de salida de la evacuación de nieblas de la parte húmeda de la máquina de papel. El valor límite correspondiente al caudal se refiere a caudal seco en condiciones normales de presión y temperatura. Los valores límite de emisión serán:

· Caudal: 45.000 m3N/h

· Partículas totales: 25 mg/m3N

1.2. Vertidos de aguas

· La instalación producirá seis vertidos de aguas (cinco industriales y uno de aguas residuales fecales, ver esquema) que serán evacuados al colector de aguas residuales del polígono industrial. En general, estos seis vertidos cumplirán con los valores límite establecidos en el Anejo 3 del Decreto Foral 12/2006, de 20 de febrero y, además, con las limitaciones particulares que se establecen en los puntos siguientes.

· Vertido industrial 1: el efluente de la instalación de flotación DAF que tratará las aguas residuales de proceso y las purgas de compresores (previamente tratadas en un separador específico de aceites), se verterá al colector de aguas residuales del polígono industrial, para completar su tratamiento en la futura EDAR del Bajo Ebro que se ubicará en Buñuel. En particular, este efluente vertido cumplirá los siguientes valores límite de emisión:

· Caudal diario: 600 m3
· Caudal instantáneo: 12 litros/s

· Caudal anual: 300.000 m3
· MES: 250 mg/l y 250 kg/día

· DQO decantada: 500 mg/l y 425 kg/día

· DBO5/DQO > 0,33

· NKT: 50 mg/l y 43 kg/día

· AOX: 3 mg/l

· Asimismo, este efluente de agua clarificada en exceso deberá ser vertido al colector a caudal continuo durante las 24 horas del día. De existir alguna punta, ésta no deberá superar los 30 litros/s y su duración no superará las 4 horas. En este sentido, el gráfico caudal-tiempo que define el modo de vertido de este efluente, recogido en el Anexo IV del documento denominado “Anejo al Proyecto Básico”, se ajusta al cumplimiento de estas condiciones.

· Vertido industrial 2: el vertido de las aguas de lavado de filtros de arena utilizados para el tratamiento del agua de abastecimiento a fábrica, en particular, cumplirá los siguientes valores límite de emisión:

· Caudal medio diario: 90 m3
· MES: 400 mg/l

· Cloruros: 2.000 mg/l

· Sulfatos: 700 mg/l

· Nitrógeno nítrico: 20 mg/l

· Vertido industrial 3: el vertido del rechazo de la ósmosis inversa que trata el agua de aporte para generación de vapor, en particular, cumplirá los siguientes valores límite de emisión:

· Caudal diario: 5 m3
· Temperatura: 40 ºC

· Cloruros: 2.000 mg/l

· Sulfatos: 700 mg/l

· Nitrógeno nítrico: 20 mg/l

· Vertido industrial 4: el vertido del rechazo de la unidad de ósmosis inversa que trata el agua de abastecimiento a fábrica, en particular, cumplirá los siguientes valores límite de emisión:

· Caudal medio diario: 170 m3/día

· Temperatura: 40 ºC

· Cloruros: 2.000 mg/l

· Sulfatos: 700 mg/l

· Nitrógeno nítrico: 20 mg/l

· Vertido industrial 5: incluirá dos nuevos efluentes que son el lavado de carretillas, que será tratado en un sedimentador de 3000 litros y un separador de hidrocarburos de clase I para un caudal de 1,5 l/s antes de añadirse al colector de aguas fecales y el procedente del lavador de ojos de la zona de almacenamiento de productos químicos que sin tratamiento previo se evacuará a la red de aguas residuales fecales de la empresa. 

· Vertido 6: el vertido de las aguas residuales fecales procedentes de los aseos y servicios, se evacuará directamente al colector de aguas residuales del polígono industrial, para realizar su tratamiento completo en la EDAR del Bajo Ebro que ubicada en Buñuel. 

1.3. Ruidos

· Los valores límite de emisión de ruido, expresados como nivel sonoro exterior medido en el límite de la propiedad de la actividad (fuente emisora), serán los siguientes:

· En horario nocturno, entre las 22 y las 8 horas: 60 dBA

· En horario diurno, entre las 8 y las 22 horas: 70 dBA

2. Protección del suelo y las aguas subterráneas

· Todos los tanques y depósitos de almacenamiento de productos químicos y residuos dispondrán de cubetos estancos de seguridad, que asegurarán la retención de posibles fugas o derrames.

· En concreto, en el plano nº 14 incluido en el documento denominado “Anejo al Proyecto Básico” se detallan 5 áreas de almacenamiento de productos químicos, cada una de las cuales dispondrá de cubeto estanco de seguridad que cumplirá las siguientes condiciones:

· Su capacidad de retención será, al menos, igual al volumen máximo del mayor de los depósitos o al 30% del volumen total de todos los depósitos

· Serán impermeables y resistentes al producto a retener

· No tendrán ningún tipo de salida y drenarán a una arqueta estanca

· No serán atravesados por tuberías o conductos

· El depósito enterrado que almacenará los residuos de tintas dispondrá de doble pared y sistema de detección de fugas mediante fluido presurizado entre las dos paredes.

· Los derrames de aceites o combustibles de vehículos y maquinaria serán recogidos mediante materiales absorbentes.

· Todos los tanques y depósitos de almacenamiento de pasta de papel o aguas residuales dispondrán de un sistema de canaletas superficiales, que asegurarán la recogida y conducción de posibles fugas o derrames a la instalación DAF de tratamiento de aguas residuales.

· El almacén de productos químicos tendrá un cubeto de retención de 50m3 consistente en un bordillo de 100mm para toda la superficie del almacén (25 x 20 metros).

Además dispondrá de arquetas estancas de 1 m3 para facilitar la recogida, con pendiente de 1,5 % en cada grupo de productos almacenados.

El suelo estará impermeabilizado y tratado contra productos corrosivos.

Los productos almacenados con carácter básico dispondrán de cubetos individuales.

3. Procedimientos y métodos de gestión de residuos

3.1. Residuos producidos:

Los residuos que se producirán y el procedimiento de gestión a seguir en cada caso serán los especificados en el Anejo III de esta Autorización Ambiental integrada.

3.2. Almacenamientos de residuos:

Se habilitarán las siguientes áreas de almacenamientos de residuos, las cuales deberán disponer de sus correspondientes medidas para la protección del suelo y las aguas subterráneas y de protección eficaz frente a la lluvia y el viento:

· Almacenamiento de residuos de Converting, ubicado en un lateral de la Nave de Converting, para residuos de papel y cartón, residuos metálicos, residuos asimilables a urbanos, residuos de embalaje y residuos de madera.

· Depósito enterrado para el almacenamiento de residuos de tintas, ubicado en un recinto denominado “roll washing” de la Nave de Converting.

· Almacenamiento de residuos peligrosos generados en el proceso de Converting, ubicado en un recinto específico de la Nave de Converting.

· Almacenamiento de residuos peligrosos generados en el proceso de fabricación del papel tisú, ubicado en el recinto del taller mecánico que se encuentra en el interior de la Nave de Papel.

· Almacenamiento de residuos de la fabricación de papel tisú, ubicado en un lateral de la Nave de Papel, para residuos de papel y cartón, residuos metálicos y residuos asimilables a urbanos.

· Almacenamiento de lodos de depuración de aguas residuales, ubicado a cubierto en el exterior de la Nave de producción de Papel.
3.3. Residuo de lodos de depuración de aguas residuales:

Los lodos generados en la instalación de flotación DAF que trata las aguas residuales industriales procedentes del proceso de fabricación de papel tisú, están incluidos con el código LER 030311 en la Lista de Residuos incluida en el Anejo 2 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorización y eliminación de residuos y la lista europea de residuos.

Este residuo deberá ser valorizado, ya sea incorporándolo al propio proceso productivo o recuperando el material en un proceso de compostaje o similar.

3.4. Medidas específicas en relación con los residuos peligrosos:

Deberán observarse las siguientes medidas de funcionamiento en relación con los residuos peligrosos:

· Previamente a su entrega al gestor autorizado, los residuos peligrosos que deban envasarse se almacenarán envasados y etiquetados del modo establecido en el Reglamento para la ejecución de la Ley 20/1986, de 14 de mayo, básica de residuos tóxicos y peligrosos, aprobado por el Real Decreto 833/1988, de 20 de julio. 

· El tiempo máximo de almacenamiento de los residuos peligrosos en la instalación antes de su entrega a un gestor autorizado será de seis meses.

· Deberá disponerse del documento de aceptación de un gestor autorizado para cada uno de los residuos peligrosos generados. 

· El transporte de residuos peligrosos hasta los gestores autorizados deberá realizarse por transportistas registrados en el Registro de Transportistas del Departamento de Medio Ambiente, Ordenación del Territorio y Vivienda.

· En las operaciones de transporte de residuos peligrosos deberá cumplimentarse el documento de control y seguimiento y la notificación previa del transporte, que deberá reflejar los códigos incluidos en el listado del anejo III de esta Autorización Ambiental Integrada para todos los residuos, con al menos diez días de antelación al Ministerio de Medio Ambiente o al Departamento de Medio Ambiente del Gobierno de Navarra, en caso de que el transporte se realice únicamente en el territorio de Navarra.

· Cada cuatro años, a partir de la fecha de concesión de la licencia municipal de apertura, se deberá elaborar y remitir al Departamento de Medio Ambiente un Estudio de Minimización de residuos peligrosos, de acuerdo con lo dispuesto en la Disposición adicional segunda del Real Decreto 952/1997, de 20 de junio (BOE núm. 160, de 5-7-1997)

· Se deberá informar inmediatamente al Departamento de Medio Ambiente en caso de desaparición, pérdida o escape de residuos peligrosos.

4. Sistemas y procedimientos para el tratamiento de emisiones y residuos

4.1. Emisiones a la atmósfera

· Foco 1: emisiones del quemador de gas natural de la caldera de vapor:

· Los gases de combustión serán evacuados mediante una chimenea de 10 metros de altura sobre el nivel del suelo.

· Foco 2: emisiones de los dos quemadores de gas natural de la campana de secado de la máquina de papel:

· Estas emisiones serán tratadas mediante un equipo scrubber que utilizará agua de proceso en contracorriente, con objeto de eliminar partículas en suspensión. Además, permitirá un ahorro de energía como consecuencia del calentamiento del agua de proceso con el aire.

· El aire tratado en el scrubber será evacuado mediante una chimenea de 16 metros de altura sobre el nivel del suelo.

· Foco 3: chimenea de salida de la aspiración de polvo en máquina de papel:

· Esta emisión será tratada mediante un sistema de venturi-scrubber e hidrociclón, con objeto de eliminar partículas en suspensión del aire. Se usa agua que se introduce directamente en el colector que recoge el polvo con objeto de encapsular éste, y el agua con polvo separada en el sistema se reutilizará en el proceso de fabricación.

· El aire tratado mediante este sistema será evacuado mediante una chimenea de 16 metros de altura sobre el nivel del suelo.

· Foco 4: chimenea de salida de la evacuación de nieblas de la parte húmeda de la máquina de papel:

· Esta emisión será tratada mediante un equipo hidrociclón, con objeto de eliminar agua del aire. El agua separada se reutilizará en el proceso de fabricación.

· El aire tratado mediante este sistema será evacuado mediante una chimenea de 16 metros de altura sobre el nivel del suelo.

· Además, existirán los siguientes venteos que no son susceptibles de emitir a la atmósfera ninguna de las sustancias contaminantes incluidas en el Anejo 3 de la Ley 16/2002, de 1 de julio y, que de acuerdo a la normativa sectorial vigente, no constituyen focos emisores:

· 2 venteos de púlperes

· 3 venteos de la caldera de vapor

· 1 venteo del cilindro yankee

· 2 venteos de bombas de vacío

4.2. Vertidos de aguas

· Las aguas residuales del proceso de fabricación se tratarán mediante una instalación de flotación DAF, que utiliza aire presurizado y adición de floculante, para la eliminación de partículas en suspensión y coloidales, y que ha sido diseñada para funcionar óptimamente según los siguientes parámetros y características:

· Una concentración máxima en sólidos del agua de entrada de 1.500 mg/l

· Un caudal máximo de tratamiento de 200 m3/h

· Dispondrá de un tanque de alimentación previo de 200 m3
· El agua clarificada de salida contendrá del orden de 30 mg/l de sólidos en suspensión

· Aproximadamente, un 60% del agua clarificada se reciclará al proceso productivo, y el resto será vertida al colector, formando parte del denominado Vertido 1.

· Producirá lodos formados por el material flotado y el material decantado.

· Vertido industrial 5:

1. El lavado de carretillas que se trata en un sedimentador de 3.000              litros y un separador de hidrocarburos de clase I para un caudal de 1,5 l/s antes de añadirse al colector de aguas fecales. 

2. El procedente del lavador de ojos de la zona de almacenamiento de productos químicos que sin tratamiento previo se evacuará a la red de aguas residuales fecales de la empresa.

· Las purgas de condensados de compresores se tratarán mediante un equipo separador de aceites con las siguientes características:

· La separación inicial entre el aceite y el agua se realiza por gravedad

· Posteriormente, un filtro de carbón activo adsorbe el aceite residual no separado

· El efluente de salida contendrá como máximo 20 mg/l de aceites y será enviado a la entrada del equipo flotador DAF.

4.3. Residuos:

· Los lodos (LER 030311) producidos en la instalación de flotación DAF serán deshidratados mediante un decantador centrífugo con las siguientes características:

· Dispondrá de un tanque cerrado de alimentación de lodos de 10 m3
· Proporcionará un fango con una sequedad del orden del 20%

· Mediante una máquina compactadora se reducirá el volumen de los residuos metálicos (LER 150104), alambres y bandas de acero, del embalaje de las balas de celulosa utilizadas como materia prima.

4.4. Emisiones de ruidos:

· Para reducir el ruido producido por los sistemas de eliminación de polvo en máquina de papel y en rebobinadora, y por el sistema de evacuación de nieblas de la parte húmeda de la máquina de papel, se instalará un silenciador de tipo absortivo en la salida del ventilador correspondiente, con las siguientes características:

· Consistirá en cuatro paneles de acero inoxidable perforado compactando una capa de lana de roca, y montado sobre una estructura de acero.

· Para reducir el ruido producido por los venteos de las bombas de vacío, se instalará un silenciador de tipo absortivo y otro de tipo reactivo en cada uno de ellos, con las siguientes características:

· El silenciador de tipo absortivo consistirá en dos paneles de acero inoxidable perforado compactando una capa de lana de roca.

· El silenciador de tipo reactivo consistirá en una capa de espuma solidificada, entre dos láminas de acero inoxidable, que contiene un haz de tuberías de PVC que están sintonizadas para el espectro de frecuencias esperado.

5. Sistemas y procedimientos para el control de emisiones y residuos, con especificación de metodología de su medición, su frecuencia y los procedimientos para evaluar las mediciones

5.1. Emisiones a la atmósfera:

· Los distintos focos de emisión se clasifican en el catálogo de actividades potencialmente contaminadoras de la atmósfera, Anejo 1 del Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero, por el que se establecen las condiciones aplicables a la implantación y funcionamiento de las actividades susceptibles de emitir contaminantes a la atmósfera (BON nº 31, de 11-3-2002), de la siguiente forma:

· Foco 1: chimenea de gases emitidos por el quemador de gas natural de la caldera de vapor con potencia calorífica 7,79 Mw: Grupo C, epígrafe 3.1.1

· Foco 2: chimenea de scrubber que trata las emisiones de los dos quemadores de gas natural de la campana de secado de la máquina de papel, con una potencia calorífica total de 6 Mw: Grupo C, epígrafe 3.1.1

· Foco 3: chimenea de salida del lavador de gases que trata la aspiración de polvo en máquina de papel: Grupo C, epígrafe 3.12.7

· Foco 5: chimenea de salida del hidrociclón que tratará la evacuación de nieblas de la parte húmeda de la máquina de papel: Grupo C, epígrafe 3.12.7

· Se establecen las siguientes medidas de control y vigilancia en los focos emisores:

· Foco 1: 

· Cada año el titular realizará el autocontrol que incluirá medición de NOx, CO y SO2
· Cada 3 años se realizará una revisión por parte de un Organismo de Control Autorizado que incluirá medición de NOx, CO y SO2
· Foco 2: 

· Cada año el titular realizará el autocontrol que incluirá medición de Partículas, NOx, CO y SO2
· Cada 3 años se realizará una revisión por parte de un Organismo de Control Autorizado que incluirá medición de Partículas, NOx, CO y SO2
· Foco 3: 

· Cada año el titular realizará el autocontrol que incluirá medición de Partículas

· Cada 3 años se realizará una revisión por parte de un Organismo de Control Autorizado que incluirá medición de Partículas

· Foco 4: 

· Cada año el titular realizará el autocontrol que incluirá medición de Partículas

· Cada 3 años se realizará una revisión por parte de un Organismo de Control Autorizado que incluirá medición de Partículas

· Metodología de medición y toma de muestras:

· Las mediciones tanto en continuo como en discontinuo deberán cumplir, con carácter general, las condiciones establecidas en el artículo 32 del Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero.

· Las instalaciones necesarias para realizar las mediciones y tomas de muestras deberán cumplir las especificaciones incluidas en el Anejo 5 del Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero.

· Sistema de registro:

· Los resultados del autocontrol deberán quedar registrados en formato adecuado y soporte informático, y encontrarse a disposición de los inspectores oficiales.

· La empresa deberá remitir anualmente al Departamento de Medio Ambiente, en soporte informático, en la primera quincena de enero, copia de los resultados registrados durante el semestre anterior.

5.2. Vertidos de aguas:

· Dispositivos para el control de los vertidos:

· Vertido industrial 1, efluente de la instalación de flotación DAF:

· Un caudalímetro de tipo electromagnético deberá permitir el registro del valor instantáneo y acumulado en cualquier momento

· Una arqueta de registro deberá permitir la toma de muestras discretas y la inspección visual

· Vertido industrial 2, aguas de lavado de filtros de arena:

· Una arqueta de registro deberá permitir la toma de muestras discretas y la inspección visual

· Vertido industrial 3, rechazo de la ósmosis inversa del agua que alimenta el generador de vapor:

· Una arqueta de registro deberá permitir la toma de muestras discretas y la inspección visual

· Vertido industrial 4, rechazo de la ósmosis inversa del agua de abastecimiento a fábrica:

· Una arqueta de registro deberá permitir la toma de muestras discretas y la inspección visual

· Vertido industrial 5, El lavado de carretillas y el lavador de ojos de la zona de almacenamiento de productos químicos.

· Una arqueta de registro deberá permitir la toma de muestras discretas y la inspección visual del efluente a la salida del separador de hidrocarburos.

· Vertido 6, aguas residuales fecales:

· Una arqueta de registro deberá permitir la toma de muestras discretas y la inspección visual

· Vertido conjunto de los vertidos 1 y 2:

· Un canal abierto normalizado deberá permitir la toma de muestras discretas y compuestas, la inspección visual y la medida de caudales

· Un caudalímetro de tipo ultrasónico deberá permitir el registro del valor instantáneo y acumulado en cualquier momento

· Vertido conjunto de los vertidos 3, 4, 5 y 6:

· Un caudalímetro de tipo ultrasónico deberá permitir el registro del valor instantáneo y acumulado en cualquier momento

· El siguiente diagrama representa la disposición de los vertidos industriales y de los respectivos dispositivos de control:

· Se establecen las siguientes medidas de control y vigilancia en los vertidos:

· Vertido industrial 1:

· El titular realizará el autocontrol mediante la medición en continuo del caudal vertido (caudalímetro electromagnético) y mediante la toma de muestra y medición semanal de los parámetros pH, temperatura, MES y DQO

· Cada 6 meses se realizará una toma de muestra y medición por parte de un Laboratorio homologado de los parámetros pH, conductividad, MES, DQO, DBO5, NTK, fósforo total y AOX.

· Vertido industrial 2:

· El titular realizará el autocontrol mediante la toma de muestra y medición trimestral de los parámetros MES, cloruros, sulfatos y nitrógeno nítrico.

· Vertido industrial 3:

· El titular realizará el autocontrol mediante la toma de muestra y medición trimestral de los parámetros cloruros, sulfatos y nitrógeno nítrico.

· Vertido industrial 4:

· El titular realizará el autocontrol mediante la toma de muestra y medición trimestral de los parámetros cloruros, sulfatos y nitrógeno nítrico.

· Vertido industrial 5:

· El titular realizará el autocontrol mediante la toma de muestra y medición semestral del parámetro hidrocarburos.

· Cada año se realizará una revisión por parte de un Organismo de Control Autorizado o de una Entidad Colaboradora de la Administración hidráulica, con objeto de certificar si la actividad cumple con las condiciones de funcionamiento en materia de vertidos de aguas, incluidas en la presente Autorización, o en caso contrario, describirá las deficiencias constatadas:

5.3. Residuos:

· Lodos de depuración de aguas residuales (LER 030311):

· El titular realizará el autocontrol mediante la toma de muestra y medición mensual del parámetro humedad.

· Cada año se realizará una toma de muestra y caracterización por parte de un Laboratorio homologado, que incluirá la determinación de los parámetros humedad, metales pesados (Cu, Ni, Cr, Pb, Zn, Hg, Cd), nitrógeno total, fosfatos, potasio, calcio y magnesio.

· Residuos con tintas (LER 080308):

· Cada año se realizará una toma de muestra y caracterización por parte de un Laboratorio homologado, que incluirá la determinación de los parámetros pH y MES.

5.4. Ruidos y vibraciones:

· Con frecuencia anual se deberá realizar un control del nivel sonoro exterior, que incluirá tanto registros continuos como mediciones puntuales, en los puntos representativos de las condiciones más desfavorables.

· Las mediciones del nivel sonoro exterior se realizarán conforme a lo establecido en el Decreto Foral 135/1989, de 8 de junio, que establece las condiciones técnicas a cumplir por las actividades emisoras de ruidos o vibraciones.

6. Medidas a adoptar en situaciones de funcionamiento distintas a las normales que puedan afectar al medio ambiente

6.1. Falta de servicio de la EDAR del Bajo Ebro:

· Si se iniciara la fabricación de papel tisú antes de la entrada en servicio de la futura EDAR del Bajo Ebro, de forma transitoria, el titular deberá ajustar su nivel de producción de forma que la carga contaminante del vertido industrial 1 (efluente de la instalación DAF) sea compatible con el cumplimiento de los objetivos de calidad del río Ebro señalados en el Plan Hidrológico del Ebro.

· La misma medida deberá ser adoptada por el titular durante cualquier episodio de mal funcionamiento o falta de funcionamiento que posteriormente pudiera presentarse en la EDAR del Bajo Ebro.
6.2. Puesta en marcha de la instalación DAF:

· El ajuste inicial de la instalación de flotación DAF que tratará las aguas residuales de proceso durará un máximo de 3 meses, durante los cuales el parámetro MES podría alcanzar un valor máximo de emisión de 600 mg/l.

· Durante esta fase el titular deberá ajustar su nivel de producción de forma que la carga contaminante del vertido industrial 1 (efluente de la instalación DAF) sea compatible con el cumplimiento de los objetivos de calidad del río Ebro señalados en el Plan Hidrológico del Ebro

6.3. Mal funcionamiento de la instalación DAF o del filtro de discos:

· En caso de avería o fallo de la instalación DAF o del filtro de discos que impidiera la reutilización del agua, la máquina de papel funcionaría como máximo durante una hora, en la cual la producción de agua residual sería como máximo de 108 m3.

· Esta agua residual sería acumulada en el depósito de homogeneización previa y alimentación a la instalación DAF, el cual dispondrá de un volumen de 200 m3, superior por esta razón al que es necesario (100 m3) en condiciones de funcionamiento normal.

6.4. Mantenimiento y limpieza de la máquina de papel:

· Durante la parada de la máquina de papel para operaciones de mantenimiento y limpieza está previsto el vaciado total de los circuitos (350 m3) y el uso de un volumen de 100 m3 para la limpieza de los mismos.

· Estas operaciones se realizan durante un tiempo de unas 12 horas, de forma que el caudal generado de aguas residuales puede ser tratado correctamente por la instalación DAF, y asimismo, es inferior al caudal máximo instantáneo establecido como valor límite para el vertido industrial 1 en el apartado 1 del presente Anexo.
6.5. Derrames de productos químicos, residuos, pasta o aguas residuales:

· El riesgo de contaminar el suelo y las aguas subterráneas se reduce mediante la aplicación de las medidas contempladas en el apartado 2 del presente Anexo.
6.6. Análisis y evaluación de riesgos ambientales:

· El titular deberá presentar ante la Dirección General de Medio Ambiente, antes del 30 de junio de 2006, un Estudio de análisis y evaluación de riesgos medioambientales en  el que se analizarán y se evaluarán los posibles riesgos ambientales de las instalaciones, que puedan afectar al medio ambiente o a la salud de las personas, y en el que se definirán las medidas de prevención y seguridad más adecuadas para reducir dichos riesgos.
7. Medidas de protección contra incendios.
En lo relativo al cumplimiento de la normativa vigente en el ámbito de protección contra incendios, las instalaciones deberán cumplir las medidas indicadas en el Proyecto del ingeniero técnico industrial Iñigo Olaetxea, visado por el COITIN con fecha 1.02.06, y anexos posteriores del mismo de fechas 24.02.06 y 29.06.06.

No obstante, en la ejecución del proyecto deberán adoptarse las siguientes medidas complementarias cuyo cumplimiento se garantizará en el certificado de fin de obra:

1. La justificación de la resistencia al fuego de las franjas de 1 m situadas en los encuentros entre paredes de sectorización y cubiertas se realizará mediante ensayo de tipo. Dicho ensayo se realizará en las condiciones finales de uso, incluyendo los soportes o sistemas de sujeción.

2. Señalizar claramente los pasos de evacuación entre la maquinaria.

3. Completar o modificar la instalación de BIEs y extintores portátiles, de manera que la distancia máxima a recorrer desde cualquier punto hasta alcanzar el elemento más próximo no supere los 25 m en el caso de BIEs, y 15 m en el caso de extintores (Anexo 3, Art. 4.2). En el caso de las BIEs, deben situarse a una distancia máxima de 5 m de las salidas de cada sector de incendios.

4. De acuerdo a los datos del proyecto, el nivel de riesgo intrínseco del establecimiento es alto 8, por lo que el titular del establecimiento industrial deberá solicitar a un Organismo de Control facultado para la aplicación de este Reglamento, la inspección de sus instalaciones, con la periodicidad establecida según dicho riesgo (Cap. III, Arts. 6 y 7).

Respecto al edificio para el almacén de productos químicos y repuestos, en la ejecución del proyecto deberán adoptarse las siguientes medidas complementarias, cuyo cumplimiento se garantizará en el certificado de fin de obra:

5. Las Bocas de Incendio Equipadas deben ser del tipo normalizado 45 mm o del tipo normalizado 25 mm con toma adicional de 45 mm, por ser sector de riesgo intrínseco alto (Anexo 3, Art. 9.2).

La instalación de BIEs deberá asegurar las condiciones técnicas de funcionamiento que indica el RIPCI (R.D. 1942/93) en cuanto a presiones y caudales de acometida, diámetros de conductos, y presiones previstas en punta de lanza. La presión de la boquilla deberá estar comprendida entre 2 y 5 bares. Asimismo, deberá garantizarse el cumplimiento de las condiciones hidráulicas establecidas en el Anexo 3, Art. 9.2.

6. Instalar en el almacenamiento APQ sistema de rociadores automáticos de agua (u otro agente extintor compatible con el tipo de combustible), por ser sector de riesgo intrínseco alto y superficie construida igual o mayor que 1000 m2 (Anexo 3, Art. 11.1.b).

7. Señalizar, en el acceso principal del edificio, que su estructura no justifica ninguna estabilidad al fuego (Anexo 2, Art. 4.3).

8. Según los datos del proyecto, el nivel de riesgo intrínseco del establecimiento industrial es alto, por lo que el titular deberá solicitar a un Organismo de Control Acreditado para la aplicación del R.D.2267/2004 de 3 de diciembre, la inspección de sus instalaciones, con la periodicidad establecida para dicho riesgo intrínseco (Cap. III, Arts. 6 y 7).

En referencia al nuevo almacén de palets y bobinas las instalaciones deberán cumplir las medidas indicadas el proyecto del ingeniero técnico industrial Carlos Barbero, visado por el COITIN con fecha 10/07/2009, y anexo posterior del mismo de fecha 3/11/2009 y en la ejecución del proyecto deberán adoptarse las siguientes medidas complementarias, cuyo cumplimiento se garantizará en el certificado de fin de obra:

9. La franja resistente al fuego EI 45 a base de placa alveolar situada en la zona de la cubierta debe resolverse según una de las opciones del Anexo 2, Art. 5.4. Explicar cómo se dispone ya que sigue sin quedar claro dónde apoya: si en las dos franjas de hormigón prefabricado o en las vigas VR 200x500, en cuyo caso deben garantizar una resistencia al fuego mínima R 45.

10. Justificar la idoneidad de la ubicación de los exutorios, en el borde de los depósitos de humos, en lugar de situarlos más centrados.

11. Respecto al cálculo del sistema de rociadores automáticos, debe justificarse el cumplimiento de la norma UNE-EN 12845, salvo que se hayan previsto rociadores de nueva tecnología no considerados en dicha norma, extremo éste que no queda claro.

12. Según los datos del proyecto, el nivel de riesgo intrínseco del establecimiento industrial es alto, por lo que el titular deberá solicitar a un Organismo de Control Acreditado para la aplicación del R.D.2267/2004 de 3 de diciembre, la inspección de sus instalaciones, con la periodicidad establecida para dicho riesgo intrínseco (Cap. III, Arts. 6 y 7).

8. Otras medidas o condiciones:

· Una vez completadas las obras de implantación de las instalaciones, el titular de la actividad deberá solicitar a la Dirección General de Medio Ambiente un informe sobre la adecuada ejecución de las medidas y condiciones de carácter ambiental establecidas en la presente autorización ambiental integrada. La obtención del mencionado informe en sentido favorable será condición previa para la concesión de la licencia de apertura por parte del Ayuntamiento.

La solicitud adjuntará un certificado de dirección técnica de las obras e instalaciones, que incluya planos definitivos de las mismas, suscrito por técnico competente, en el que se hará constar la ejecución de las instalaciones especificadas en los proyectos presentados e informados favorablemente y, en su caso, la ejecución de las medidas y condiciones adicionales impuestas en la presente autorización, con indicación expresa de las mismas.
· En un plazo máximo de tres meses a partir de la concesión de la licencia de apertura el titular deberá presentar ante la Dirección General de Medio Ambiente, un informe emitido por un Organismo de Control Acreditado que certifique que la actividad cumple con las condiciones de funcionamiento e impacto ambiental recogidas en el Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero, y en la presente autorización ambiental integrada.

· Tras ser dado de alta por la Dirección General de Medio Ambiente, el titular de la actividad deberá registrarse en el Inventario Estatal de Emisiones Contaminantes (EPER - España), creado a raíz de la Decisión 2000/479/CE, de 17 de julio de 2000, de la Comisión Europea, relativa a la realización de un Inventario Europeo de Emisiones y Fuentes Contaminantes (EPER)

· De acuerdo a lo establecido en el artículo 8.3 de la Ley 16/2002, de 1 de julio, el titular de la actividad deberá notificar, al menos una vez al año, a la Dirección General de Medio Ambiente, los datos sobre todas las emisiones procedentes de la instalación.

· La notificación señalada en el punto anterior deberá realizarse siguiendo el procedimiento, y en el periodo, que sea establecido anualmente por la Dirección General de Medio Ambiente, con objeto de que los datos notificados sean utilizados en la elaboración del Inventario Europeo de Emisiones y Fuentes Contaminantes (EPER)

ANEJO III

 PRODUCCIÓN Y GESTIÓN DE RESIDUOS

	DESCRIPCIÓN DEL RESIDUO
	CÓDIGO LER (1)
	OPERACIÓN DE GESTIÓN

CÓDIGO ANEJO 1  (2)

	Asimilables a urbanos
	200301
	Depósito en vertedero (D5)

	Lodos de depuración
	030311
	Recuperación del material o compostaje (R3/R10) 

	Residuos metálicos
	170405
	Recuperación mediante gestión externa (R4)

	Embalajes metálicos
	150104
	Recuperación mediante gestión externa (R4)

	Envases de plástico
	150102
	Recuperación mediante gestión externa (R3)

	Envases contaminados
	150110*
	Recuperación del material (R3 ó R4)

	Residuos de cartón
	150101
	Recuperación mediante gestión externa (R3)

	Residuos de madera
	150103
	Recuperación mediante gestión externa (R3)

	Residuos con tintas
	080308
	Tratamiento fisico-químico por gestor externo (D9)

	Carbón activo agotado
	190904
	Recuperación o reciclado por gestor externo (R5/D5)

	Arena de filtros agotada
	190901
	Recuperación o reciclado por gestor externo (R5/D5)

	Aceites usados
	130205*
	Valorización mediante gestión externa (R1)

	Filtros de aceite
	160107*
	Recuperación de metales (R4)

	Baterías de plomo
	160601*
	Recuperación de componentes por gestor externo (R3/R4)

	Disolventes de limpieza
	140603*
	Recuperación o regeneración por gestor externo (R2)

	Material absorbente
	150202*
	Depósito en vertedero (D5/R1)

	Lámparas fluorescentes
	200121*
	Recuperación de componentes por gestor externo (R4)

	Productos químicos
	160506*
	Recuperación o reciclado por gestor externo (R5)


(1) Código del residuo según la Lista de Residuos incluida en el Anejo 2 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorización y eliminación de residuos y la lista europea de residuos.

(2) Código de la operación de gestión según el Anejo 1 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorización y eliminación de residuos y la lista europea de residuos.

